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Patentansprflche: 



1. Vorrichtung zum Zufiihren von Band, insbeson- 
dere Blechband, von einem Coil zu einer Verarbei- 
tungsmaschine, insbesondere Stanze oder Presse, 
mit einer Haspel zur Aufnahme des Coils, auf dessen 
auBere Bandlage eine angetriebene Andrflckrolle als 
Haspelantrieb einwirkt, mit einer Bremse fur die 
Haspel und mit Vorschubwalzen fur das Band, denen 
gegebenenfalls Richtwalzen nachgeschaltet smd, 
wobei zwischen der Haspel und den Vorschubwal- 
zen eine schwenkbar gelagerte, mit einer gesteuer- 
ten Kraft gegen das abgezogene Band druckbare 
Steuerrolle vorgeseheii ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bremse der Haspel (8) em 
umsteuerbarer, gleichzeitig mit den Vorschubwalzen 
(23) und der Andrflckrolle (18) in Abwickelnchtung 
schaltbarer Hydromotor (21) ist, der bei ausgeschal- 
teten Antrieben von Vorschubwalzen (23) und 
Andrflckrolle (18) in Aufwickelrichtung geschaltet 
ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hydromotor (21) im Kern der 
Haspel (8) angeordnet ist 



Die Erf indung betriff t eine Vorrichtung zum Zufiihren 
von Band, insbesondere Blechband, von einem Coil zu 
einer Verarbeitungsmaschine, insbesondere Stanze oder 
Presse, mit einer Haspel zur Aufnahme des Coils auf 
dessen auBere Bandlage eine angetriebene Mdrflckxol- 
le afs Haspelantrieb einwirkt, mit einer Bremse fur die 
Haspel und mit Vorschubwalzen fur das Band, denen 
gegebenenfalls Richtwalzen nachgeschaltet sind. wobei 
zwischen der Haspel und den Vorschubwalzen eine 
schwenkbar gelagerte, mit einer gesteuerten Kraft 
gegen das abgezogene Band druckbare Steuerrolle 
vorgesehenist 

Eine derartige Vorrichtung hat den Zweck, auf einem 
Coil gespeichertes Band, insbesondere Blechband, 
taktweise von dem Coil abzuziehen und einer 
Verarbeitungsmaschine zuzufuhren, wobei das Band 
gegebenenfalls nach dem Abziehen gerichtet wird Der 
Arbeitstakt der Vorrichtung wird durch den Arbeitstakt 
der Verarbeitungsmaschine bestimmt Auch die Lange 
des jeweils vom Coil abzuziehenden Bandabschnittes 
wird durch die Verarbeitungsmaschine bzw. durch das 
damit herzustellende Prodiikt bestimmt Beides, namlich 
Arbeitstakt und abzuziehende Bandlange werden 
deswegen nach MaBgabe der jeweiligen Anforderungen 
eingestellt bzw. gesteuert Daneben mttssen aber auch 
der Antrieb und die Bremse fiir das Coil bzw. die Haspel 
gesteuert werden, damit bei Anforderung eines neuen 
Bandabschnittes durch die Verarbeitungsmaschine 
keine unzulassig hohen Spannungen im Band entstehen 
und damit nach Lieferung des angeforderten Bandab- 
schnittes em unerwunschtes Abwickeln weiteren Ban- 
des vom Coil verhindert wird. 

Bei einer - aus der Praxis - bekannten Vorrichtung 
der eingangs beschriebenen Gattung ist die Bremse der 
Haspel als fibliche Scheiben- oder Backcnbremse 
ausgebildet, die gelost wird, wenn der Antrieb des Coils 
eingeschaltet wird und die betatigt wird, wenn der 
Antrieb des Coils ausgeschaltet wird Die Bremskraft 
dieser Bremse ist regelbar und grundsatzlich in 
Abhangigkeit vom Coildurchmesser einstellbar, so daB 



bei kleiner werdendem Coildurchmesser die Bremskraft 
geringer ist 

Die zwischen der Haspel und den Vorschubwalzen 
angeordnete, schwenkbare und mit einer emstellbaren 
5 Kraft gegen das abgezogene Band druckbare Steuerrol- 
le soil einerseits einen unkontrollierten Durchhang des 
Bandes bei ruhendem Coil ausschlieBen und anderer- 
seits den Antrieb fur das Coil einschalten sowie die 
Bremse der Haspel losen, wenn.von der Verarbeitungs- 
io" maschine ein weiterer Bandabschnitt angefordert und 
dazu die Vorschubwalzen eingeschaltet werden. Dem- 
entsprechend ist bei der bekannten Ausfuhrungsform im 
Schwenkbereich dieser Steuerrolle ein Schalter an- 
geordnet, der beim Anheben (Schwenken) der Steuer- 
15 rolle betatigt wird und den Antrieb des Coils einschaltet 
sowie die Bremse der Haspel lost 

Die Vorschubwalzen erfassen das vom Coil gelieferte 
Band, drflcken es ggf. durch die nachgeschalteten 
Richtwalzen und in die Verarbeitungsmaschine. 
20 Es hat sich herausgestellt, daB bei der bekannten 
Vorrichtung verhaltnism&Big hohe Spannung im Band- 
abschnitt zwischen dem Coil und den Vorschubwalzen 
entstehen, weil nach dem Einschalten der Vorschubwal- 
zen zunachst einige Zeit vergeht, bis die schwenkbare 
25 Steuerrolle, die standig mit einer bestimmten Kraft auf 
das Band gedrflckt wird, den Schalter fur den Antrieb 
des Coils und die Bremse der Haspel betatigt Wahrend 
der Zeitspanne zwischen dem Einschalten der Vor- 
schubwalzen und der Betatigung dieses Schalters sowie 
30 darttber hinaus bis zum Erreichen der der Abzugsge- 
schwindigkeit entsprechenden Umfangsgeschwindig- 
keit des Coils wird namlich das Band zwischen den 
Vorschubwalzen und dem verhaltnismaBig tragen Coil 
gespannt Da gleichzeitig auch noch die Steuerrolle auf 
35 das Band gedrflckt wird, konnen in diesem sogar 
Knickungen bzw. Biegungen entstehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Spannungen im vom 
Coil abgezogenen Band insbesondere beim Anfahren zu 
reduzieren, 

40 Diese Aufgabe wird dadurch gelost daB die Bremse 
der Haspel ein umsteuerbarer, gleichzeitig mit den 
Vorschubwalzen und der Andrflckrolle in Abwickelrich- 
tung schaltbarer Hydromotor ist, der bei ausgeschalte- 
ten Antrieben von Vorschubwalzen und Andrflckrolle in 
45 Aufwickelrichtung geschaltet ist 

Solange dieser Hydromotor bei ruhendem Coil unter 
Druckbeaufschlagung stent wird der Kern des Coils 
bzw. die Haspel in Aufwickelrichtung gedreht und wird 
dabei eine verhaltnismaBig geringe Spannung im 
50 Bandabschnitt zwischen dem Coil und den Vorschub- 
walzen erzeugt Wenn ein weiterer Bandabschnitt von 
der Verarbeitungsmaschine angefordert wird, werden 
sowohl die Vorschubwalzen als auch die angetriebene 
Andrflckrolle als auch der Hydromotor gleichzeitig in 
55 Abwickelrichtung geschaltet so daB das trage Coil 
verhaltnismaBig schnell beschleunigt und auf die 
erforderliche Umfangsgeschwindigkeit gebracht wird 
Das gilt insbesondere dann, wenn ein neues und 
dementsprechend schweres Coil mit groBem Durchmes- 
eo ser auf die Haspel aufgebracht ist und die als 
Reibradantrieb arbeitende Andrflckrolle mcht mit 
genflgender AnpreBkraft gegen den Umfang des Coils 
gedruckt werden kann, urn zu verhindern, daB die 
Antriebsrolle durchrutscht Hier liefert der Hydromotor 
65 beim Anfahren ein zur Oberwindung des TrSgheitsmo- 
mentes des Coils sehr wesentliches Drehmoment so daB 
das Coil entsprechend schnell die vorgesehene Um- 
fangsgeschwindigkeit erreicht Infolgedessen bleiben 
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auch die Spannungen im abgezogenen Bandabschmtt 
zwischen Coil und Vorschubwalzen gering. 

ZweckmaBig wird der Hydromotor im Kern der 
Haspel angeordnet, weil dadurch Raum gespart werden 

ka im folgenden wird ein in der Zeichnung dargestelltes 
AusfGhrungsbeispiel der Maschine erlautert; es zeigt die 
einzige Figur in schematischer Darstellung erne Ansicht 
einer Vorrichtung zum ZufQhren von Blechband zu 
einerPresse. 10 

Die dargestellte Vorrichtung ist neben einer Presse 1 
auf einer festen Fundamentplatte 2 angeordnet, die in 
Bocken 3 gelagerte stabformige Fuhrungsschienen 4 
tragt, auf denen sich eine Grundplatte 5 mit Lagerschu- 
hen 6 abstutzt Die Grundplatte 5 ist mit einem oder is 
mehreren nicht dargestellten Hubzylindern, deren 
Wirkungslinie sich im wesentlichen parallel zur Achse 
der Fuhrungsschienen 4 erstreckt, langs der Fuhrungs- 
schienen 4 und damit parallel zur Fundamentplatte 2 
verschieblich. . . 20 

Die Grundplatte 5 tragt einerseits em Gestell 7 tur 
eine darin drehbar gelagerte Haspel 8 mit in ^dialer 
Richtung spannbaren Spannbacken 9, auf die em Coil 10 
mitaufgewickeltem Blechband 11 aufgespannt wird. Am 
Gestell 7 ist ein Arm 12 befestigt, an dessem freien Ende 25 
ein Gelenk 13 fUr einen darin geiagerten zweiarmigen 
Hebel 14 angeordnet ist, dessen einer Arm 15 Ober einen 
Hubzylinder 16 am Gestell 7 abgestfitzt ist und dessen 
anderer Arm 17 eine Andriickroile 18 aufweist, die uber 
einen Riementrieb 19 von einem am Arm 17 befestigten 30 
Motor 20 angetrieben wird. Durch Beaufschlagung des 
Hubzylinders 16 wird die Andriickroile 18 derart auf den 
Umfang des Coils 10 gedruckt, daB bei laufendem Motor 
20 die Andriickroile 18 einen Reibradantrieb fur das Coil 
lObildet , _ 35 

AuBerdem ist in der Nabe der Haspel 8 em 
umsteuerbarer Hydromotor 21 untergebracht 

Ferner ist auf der Grundplatte 5 in Abzugsrichtung 
des Blechbandes It neben dem Gestell 7 eine Vorschub- 
und Richteinrichtung 22 mit Vorschubwalzen 23 und 40 
Richtwalzen 24 angeordnet Den Vorschubwalzen 23 ist 
ein Stellzylinder 25 zugeordnet, und die Richtwalzen 24 
lassen sich mit zugeordneten Stelleinrichtungen 26 em- 
bzw.verstellen. . 

An der dem Coil 10 zugewandten Seite der Vorschub- 45 
und Richteinrichtung 22 ist ein auf Schienen 27 
verfahrbarer Schlitten 28 angeordnet, dessen Verschie- 
bebewegung in Richtung auf das Coil 10 bzw. von 
diesem weg mit einem Hubzylinder 29 steuerbar ist, der 
einerseits an der Unterseite des Schlittens 28 und so 
andererseits am Gehause der Vorschub- und Richtein- 
richtung 22 abgestOtzt ist Der Schlitten 28 tragt auf 
seiner Oberseite in einem Schwenklager 30 auf jeder 
Seite des Bandes 11 einen Hebel 31, und zwischen den 
Enden der Hebel 31 ist eine Steuerrolle 32 gelagert An 55 
einem oder beiden Hebeln 31 greifen am Schlitten 28 
abgestiitzte Hubzylinder 33 an, durch deren Betatigung 
die Schwenkbewegung der Hebel 31 und damit der 
Steuerrolle 32 urn das Schwenklager 30 gesteuert 
werden kann. Ferner ist im Schwenklager 30 em Tisch eo 
34 gelagert, der mit einem Hubzylinder 35 ebenfalls am 
Schlitten 28 abgestOtzt ist Durch Betatigeu des 
Hubzylinders 35 kann die Schwenkbewegung des 
Tisches 34 urn das Schwenklager 30 gesteuert werden. 

Die dargestellte Vorrichtung arbeitet wie folgt: Nach 65 
dem Aufsetzen und Aufspannen eines frischen Coils 10 
auf die Haspel 8 wird der Schlitten 28 auf der Schiene 27 
in Richtung auf das Coil 10 verfahren,und wird der Tisch 



34 mit Hilf e seines Hubzylinders 35 so verschwenkt, daB 
das Tischende im Bereich des Umfangs des Coils 10 und 
die Tischebene ungefahr in der Abzugsebene des Endes 
des Blechbandes 11 liegt Durch Einschalten des Motors 
20 und/oder des Hydromotors 21 wird die Haspel 8 mit 
dem Coil 10 in Abwickelrichtung gedreht, so daB das 
Ende des Blechbandes 11 uber den Tisch 34 bis in den 
Bereich der Steuerrolle 32 gelangt, die mit Hilfe ihres 
Hubzylinders 33 gegen den Tisch 34 gedruckt wird und 
das herangefahrte Bandende erfaBt Nach dem Ruck- 
fuhren der Vorrichtung in die in der Figur dargestellte 
Stellung wird das Bandende den Vorschubwalzen 23 
ubergeben, die es durch die Richtwalzen 24 driicken und 
dann der Presse lzufuhren. 

Die Presse 1 arbeitet taktweise. Dementsprechend 
muB taktweise eine bestimmte Lange des Blechbandes 
11 vom Coil 10 abgezogen werden. In Ruhesteliung, das 
heiBt wahrend des Arbeitens der Presse 1, mmmt die 
Vorrichtung die dargestellte Funktionsstellung ein, das 
heiBt der Motor 20 ist ausgeschaltet,der Hydromotor 21 
ist so mit dem Druckmedium beaufschlagt daB er die 
Haspel 8 mit dem Coil 10 in Aufwickelrichtung zieht 
Die Vorschubwalzen 23 sind stillgesetzt, halten jedoch 
das Blechband 11 fest Die Steuerrolle 32 wird durch 
Betatigung ihres zugeordneten Hubzylinders 33 mit 
einer vorbestimmten Kraft auf das Blechband 11 
gedruckt Im Ergebnis entsteht dadurch eine leichte 
Spannung in dem Bandabschmtt zwischen dem Coil 10 
und den Vorschubwalzen 23. . 

Wenn die Presse 1 ihre Arbeit beendet hat, wird em 
neuer Bandabschmtt angefordert Das kann entweder 
durch einen Schalter, Druckknopf oder dergleichen an 
der Presse 1 oder an einem nicht dargestellten 
Steuerpult oder automatisch bei Beendigung der Arbeit 
der Presse 1 erfolgen. Mit dem dadurch geheferten 
Einschaltimpuis werden gleichzeitig der Motor 20, der 
Hydromotor 21 und die Vorschubwalzen 23 eingeschai- 
tet und zwar so, daB sie das abzuziehende Blechband 11 
vom Coil abziehen. Ebenfalls gleichzeitig wird der 
Hubzylinder 33 derart betatigt, daB er die Steuerrolle 32 
urn das Schwenklager 30 nach oben schwenkt und damit 
die Steuerrolle 32 vom Blechband 1 1 abhebt 

Durch die gleichzeitig vom Motor 20 uber die 
Andruckrolle 18 auf das Coil 10 sowie vom Hydromotor 
21 fiber die Haspel 8 auf das Coil 10 ubertragenen 
Drehmomente wird das verhaltnismaBig schwere Coil 
10 groBen Durchmessers schnell beschleumgt und 
erreicht alsbald seine der Abzugsgeschwindigkeit der 
Vorschubwalzen 23 entsprechende Umfangsgeschwin- 
digkeit, ohne daB dabei die Spannung im Bandabschmtt 
zwischen dem Coil 10 und den Vorschubwalzen 23 
unzulassige Werte annimmt Nach Beendigung der 
Anfahrphase wird der Hubzylinder 33 umgesteuert, so 
daB die Steuerrolle 32 wieder mit einer vorbestimmten 
Kraft auf das Blechband 1 1 gedruckt wird. 

Wenn der gewflnschte Bandabschmtt an die Presse 1 
geliefert worden ist, wird von der Presse 1, vom 
Steuerpult oder auf andere Weise ein Abschaitimpuls 
ausgelost, der die Vorschubwalzen 23 stillsetzt Der 
Motor 20 und der Hydromotor 21 laufen zunachst 
weiter. Wenn die Vorschubwalzen 23 kein Blechband 11 
mehr transportieren, wird die Steuerrolle 32 unter der 
Wirkung des Hubzylinders 33 allmahlich in ihre untere 
Ruhesteliung gedruckt Dabei betatigt sie einen nicht 
dargestellten Schalter, der den Motor 20 abschaltet und 
den Hydromotor 21 umsteuert so daB der Hydromotor 
21 die Haspel 8 mit dem Coil 10 abbremst und sie 
anschlieBend in Aufwickelrichtung dreht, bis das 
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Blechband 11 wieder unter der gewunschten leichten 
Spannungsteht 

Wenn es zur Ausnutzung der vollen Breite aes 
Blechbandes 11 in der Presse 1 erforderlich ist, kanndie 
gesamte Vorrichtung durch Betatigen des oder der an s 
der Grundplatte 5 angreifenden Hubzylinder langs der 
Fuhrungsschienen 4 parallel zur Presse 1 verschoben 
werdea 
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